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Sintermetalle D N
Werkstoff-Leistungsblatter (WLB) 30— 9_10

Sinterschmiedestahle fiir Formteile Teil 6
Sintered metal materials — Werkstoff-Leistungsblatter (WLB) Sint-material Ersatz fur
specifications — part 6: hot-forged sintered steels for structural parts DINV 30 910 T6/06.86

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir sintergeschmiedete Werkstoffe auf Eisenbasis mit unterschiedlichen Gehalten der Legierungsele-
mente C, Mn, Ni, Mo und Cr.

2 Bestimmung der Eigenschaftswerte

Die Bestimmung der in der Tabelle angefiihrten mechanischen und physikalischen Eigenschaftswerte hat nach den
Grundlagen bestehender DIN-Normen und den Sint-Priifnormen zu erfolgen (siehe DIN 30 911 Teil 1, Teil 3, Teil 4 und Teil 5
und DIN 30 910 Teil 1, Abschnitt 6).

Die chemische Zusammensetzung ist nach einer Methode, die einer zustandigen Norm entspricht, zu bestimmen (siehe
DIN 30 910 Teil 1, Abschnitt 6.3).

3 Hinweise zur Tabelle
Die Tabelle ist in die Hauptabschnitte ,Zuldssige Bereiche“ und ,Reprasentative Beispiele” unterteilt.

Da die Sinterschmiedestihle vorwiegend im vergiiteten Zustand ausgeliefert werden, (siehe FuBnote 1zurTabelie) werden
im zweiten Abschnitt die Eigenschaftswerte fiir beide Zustande — geschmiedet und vergiitet — aufgefihrt.

Der obere Abschnitt ,Zuldssige Bereiche* gibt die zuldssigen Dichte- und Porositats-Bereiche sowie die Bereiche der
méglichen chemischen Zusammensetzung an.— Gleichzeitig werden die mit diesem Werkstoff erreichbaren Mindesthar-
tewerte fiir die Harte im geschmiedeten und vergiiteten Zustand aufgefiihrt, die auch mit geringstmdglicher Dichte und
ungiinstigster chemischer Zusammensetzung dervorne aufgefithrten Bereiche erzielt und an fertigen Bauteilen iberprift
werden konnen.

Im unteren Abschnitt wird zu jedem Werkstoff je ein reprasentatives Beispiel im geschmiedeten und verguteten Zustand
angefiihrt. Die hier angegebenen Richtwerte beziehen sich auf eine bestimmte Dichte und aufeine bestimmte chemische
Zusammensetzung innerhalb der oben genannten Bereiche. Diese Richtwerte wurden an Probestaben im geschmiedeten
und vergiiteten Zustand ermittelt (siehe DIN 30 910 Teil 1, Abschnitt 6.5) und sind nicht als zugesicherte Eigenschaften im
rechtlichen Sinne aufzufassen. Sie kdnnen nicht am fertigen Bauteil gemessen werden. Die Verwendung von Mikro-
ZerreiBstdben, aus einem fertigen Bauteil herausgearbeitet, ist ebenso unzuldssig wie eine Umrechnung von Harte in Zug-
festigkeit.

Es ist empfehienswert, sich beim Hersteller iiber die mdglichen Varianten einer zusatzlichen Warmebehandlung, die sich
positiv auf viele mechanische und physikalische Eigenschaften auswirkt, aber auch die MaBe beeinfluBt, zu informieren.
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Zitierte Normen
DIN 30 910 Teil 1 Sintermetaile; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Hinweise zu den WLB
DIN 30 911 Teil 1 Sintermetalle; Sint-Prufnormen (SPN); Prifung der MaBe und Werkstoff-Kennwerte

DIN 30 911 Teil 3  Sintermetalle: Sint-Priifnormen (SPN); Priifung der Sinterdichte, der offenen Porositat und des Trank-
stoffgehaltes

DIN 30 911 Teil 4  Sintermetalle; Sint-Prifnormen (SPN); Prifung der Sinterhérte

DIN 30911 Teil 5 Sintermetalle; Sint-Priifnormen (SPN); Ermittiung der Einsatzhartungstiefe einsatzgeharteter Teile
aus Sintereisen

DIN 30 912 Teil 6  Sintermetalle; Sint-Richtlinien (SR); Schwingungsfestigkeit von Sinterstéhlen

Friihere Ausgaben
DIN V 30 910 Teil 6: 06.86

Anderungen
Gegeniiber DINV 30 910 T 6/06.86 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Vornormcharakter aufgehoben
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